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Elek Caplari 900 mm 1350 mm 2000 mm 2300 mm 2660 mm
Caplara Gore Elek Alani 0.64 m2 1.43 m? 3.14 m? 4.15 m? 5.56 m?
Motor Gugleri 1,5 KW 2,2 kW 4 KW 5,5 kW 5,5 kW
Kullanim Ozellikle elenmesi zor olan grandl, ince ve hafif Uriinlerin gok katli elemesinde etkilidir.
Alanlar iri ve agir malzemeleri cok daha verimli eler. Gida ve ilac Sektdri elegi olarak kullanilabilir.

Besleme Ebatlari

Max. 20 mm ye kadar.

Besleme Kapasitesi

iri Malzeme(-20,+5mm) 25 ton/saate kadar, Mikronize Malzeme (-5, +0,1 mm) 20 ton/saate kadar

Elek Gozleri 100 mikron ila 20 mm arasi (Ultrasonik Temizleme ile 25 mikrona kadar)
Elek Gévde Malzemesi |Paslanmaz AISI 304 Kalite CrNi veya Karbon Celigi St37-2 + Weldox 700
Elek Kat Sayisi 1 ila 4 arasi

Anti Tikanma Sistemleri |Kauguk Toplar veya Ultrasonik Temizleme Sistemi

Elek Hareketi Ekzantirik, Radyal ve Tanjant olmak Gzere 3 boyutta ayarlanabilir

Ayarlanabilir Genlik

5-40 mm Dikey, 60 - 80 mm Yatay

ivme

1.3 gila 1.8 g arasl.

Sizdirmazlik
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Ustinlukleri:

1) Motor glicti konvansiyonel eleklere gére min. %50 azdir. Motor sadece 3 boyutlu eleme hareketini saglar. Makine agirhigini

rulmanlar tasir.

2) Yiiksek eleme verimi saglar. Bu sayede degerli olan ince malzeme %90 verim ile elenir. isletme verimi artar. Dairesel
elekler konvansiyonel eleklere gére asgari +%20 verimlidir.
3) 4 Kata kadar uretilebilirler. Bu sayede 4 farkl tGriin + Elek Ustd Grin elde edilir.
4) 7 glin 24 saat 365 glin kesintisiz calisma, ¢ok diistk bakim ihtiyaci.
Komple kapali yapilar itibari ile %100 toz sizdirmaz.
Modiiler yapl, kat ilave edip cikarilabilir.

Dustk "G" kuvveti sayesinde Urlinde asinma ve/veya pargcalanma olmamasi.
isletme yapisina min. titresim verecek sekilde dinamik denge ayari.
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7) Dusuk guriltia dizeyi, takribi 80 Desibel.
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) Miisteri memnuniyeti. Teknik servis ve yedek parga.



Calisma Prensibi:

Dairesel elek makinesinin galisma hareketi; elde un elegi ile eleme hareketine benzer. Elenmek istenen malzeme elegin
st OrGn giris bogazina beslenir. Bu bogazin yaninda toz emme amagli filtre bogazi bulunur. Elek ortasina beslenen malzeme
elek ylzeyine esit sekilde yayilir, elenir ve bosaltma olugundan elek disina yénlenir. Elek ana mili standart elektrik motoru
ve "V" kayis ile tahrik edilir. Ozel bir kalem ile elek yériingesi elek lizerine yapistirilmis bir beyaz kagida gizdirilir ve genlik
ayar! Ur(ine uygun olarak yapilir. ince malzemelerde elek gézenekleri tikanmaya meyillidir. Dairesel eleklerde ince malzeme
gozleri altina kauguk toplar, rotatif fircalar ve ultrasonik temizleyiciler konularak elek gézlerinin tikanmamasi saglanir.
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Teknik Servis Hizmeti:

Teknik servis hizmeti ile elek ydriinge ayarlarinin yapilmasi, yedek parca degisimi, vibrasyonmetre ile elek denge ayarinin
yapilmasi saglanir.
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TURK PATENT ve MARKA KURUMU

MARKA TESCIL BELGESI

MarkaNo : 2016 97164 - Ticaret

@ Sievex

isbu Marka 01/12/2016 tarihinden itibaren ON YIL siireyle
29/06/2017 tarihinde teseil edilmistir.

FBC Makine

Plastikgiler San. Sit. 1534. Sok. No: 44 - 46 ivedik Organize Sanayi / ANKARA
Tel :03123850843 GSM :0 554 713 56 85
www.mikronizeelek.com

info@mikronizeelek.com




